BRAZ CZY MOSIADZ?

Braz czy mosiadz?

Janusz Partyka

W technice instalacyjnej mosiadz i braz stosowane sg od wielu lat i wszystko wskazuje na
to, ze w przysztosci nie straca dominujacej pozyciji jako ekologiczny materiat do produkcji
armatury i ztgczek instalacyjnych. Dowodem na to jest miedzy innymi powszechne sto-
sowanie stopow miedzi takze w nowoczesnych instalacjach klimatyzacyjnych, ogrzewa-
nia stonecznego i pompach ciepta.

o niedawna mosiadz byl mate-

riatem najczesciej wykorzysty-

wanym do produkcji ztaczek do
instalacji miedzianych. Dopiero mozli-
wos¢ stosowania miedzi w instalacjach
gazu i zwigzane z tym wymagania materia-
fowe oraz awarie spowodowane stosowa-
niem wyrobéw mosig¢znych niskiej jakosci
w instalacjach sanitarnych, zwrécity uwa-
ge producentéw na braz jako alternatywny
materiat do produkcji tacznikow.

Mosiadz

Mosiadz jest stopem miedzi — Cu i cynku —
Zn zawierajgcym minimum 55% miedzi i 45
- 47% cynku. Oprdcz miedzi i cynku mosiag-
dze moga zawiera¢ dodatek otowiu — Pb do
3%. Mosiadze specjalne, oprécz otowiu,
moga dodatkowo zawieraé inne metale sto-
powe np. krzem — Si, aluminium — Al, nikiel
—Ni.

Elementy z mosiadzu moga byé produko-
wane zaréwno przez prasowanie, kucie jak
i odlewanie. Wysokiej jako$ci mosigdz kuty,
wykazuje doskonatg szczelnos¢ stosowany
jest do produkcji armatury gazowe;.

Braz

Braz jest stopem miedzi — Cu i cyny — Sn
zawierajgcym okoto 80% miedzi. Brazy cy-
nowe moga zawiera¢ do 9% cynku, do 7%
otowiu i do 2,5 % niklu.

Wyroby z brgzu produkowane sg tylko przez
odlewanie, a nastepnie poddawane obrébce
mechanicznej. Dodatek cynku poprawia lej-
nos¢ brazéw, natomiast otéw korzystnie
wptywa na szczelnos¢ odlewdw i poprawia
ich skrawalno$c.

Sciste zachowanie parametréw technolo-
gicznych podczas procesu odlewania powo-
duje, Zze brazy nie wykazujg typowych dla od-
lewéw wad (niejednorodno$¢ i porowatosg).
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Tabela 1. Najczesciej stosowane materiatly do wyrobu ztgczek instalacyjnych

i armatury
: Oznaczenie Zawartos¢ (%)
Materiat DIN
wg (o]1] Zn Sn Pb
Ms 58 CuZn40Pb2p 58,8 38,4 0,2 2,3
Ms 60 CuZn38Pb1,5p 60 38,3 0,1 1,4
Ms 62 CuZn37Pb0,5p 62,6 36,5 0,1 0,5
Rg 5 G-CuSn5ZnPb 84,5 49 5,0 5,6

Mozliwos¢ stosowania brazu do produk-
cji ksztaltek instalacyjnych stata si¢ przy-
czyna dyskusji na temat, ktdry z tych ma-
terialéw bardziej nadaje si¢ do zastosowan
w instalacjach wodociggowych i grzew-
czych. W tej dyskusji strony nie uwzgled-
niaja wszystkich, a jedynie pojedyncze
wlasciwosci wyciagajac z nich daleko ida-
ce wnioski. Nie jest to ocena obiektywna
gdyz zastosowanie ktéregokolwiek z mate-
riatéw zalezy od wszystkich jego wiasci-

wosci.
Odpornos¢ na korozje

Mosiadz
W normalnych warunkach eksploatacji
mosiadz wykazuje dobra odpornos¢ na ko-
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rozj¢ atmosferyczng i w Srodowisku wod-
nym. Jednak w miekkiej wodzie, zawiera-
jacej chlor, z mosigdzu nastgpuje usuwanie
cynku. Cynk ulega rozpuszczeniu i prze-
chodzi do roztworu, a miedZ pozostaje
w postaci gabczastej, co dodatkowo wzma-
ga korozje.

Odcynkowanie nie powoduje zmian
ksztattu przedmiotu, lecz znacznie obniza je-
go wytrzymatos¢ i szczelnos¢.

Wrazliwos$¢ mosigdzu na odcynkowanie
wzrasta:

e przy niskiej zawarto$ci miedzi np. MS 58

(uwaga na mosiadze niskiej jakosci),

e w wodzie o niskim odczynie pH (wody
kwasne),
® wraz ze wzrostem temperatury pracy

instalacji.
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Odcynkowaniu mosiadzéw zapobiega
dodatek glinu (Al) w ilosci 2 — 3 %, jak
réwniez arsenu (As) powyzej 0,01%, niklu
(Ni), ofowiu (Pb) lub 1 — 2% cyny (Sn).

Poza odcynkowaniem mosigdz narazony

jest na zjawisko korozji naprezeniowej
zwanej takze sezonowym pegkaniem mo-
sigdzow. Jest ono zjawiskiem, ktéremu
podlegaja mosiadze jedno- lub dwufazowe
obrobione plastycznie na zimno w obecno-
$ci amoniaku. Polega ono na pekaniu mie-
dzykrystalicznym stopéw poddanych napre-
zeniom wywotanym obrébka. Proces ko-
rozji naprgzeniowej wystepuje przy spet-
nieniu nastgpujacych warunkow:
e material jest podatny na korozj¢ napre-
Zeniowa,
e w materiale wystepujag wewnetrzne lub
zewnetrzne naprezenia,
e wyroby pracuja w atmosferze korozyjne;j.
Naprezenia powstaja zawsze podczas
formowania pétproduktow i obrobki me-
chanicznej. Mozna je zmniejszaé stosujac,
po ostatnim etapie obrébki, wyzarzanie od-
prezajace w temperaturze 200 — 300°C.
Czynnikiem zewngtrznym zwigkszajacym
napr¢zenia w materiale jest montaz (nakre-
canie i wkrecanie) innych elementow arma-
tury. Szczegdlnie duze ryzyko wystapienia
korozji naprezeniowej wystgpuje w kola-
nach mosi¢znych, w ktdre czgsto, ze zbyt
duza sifa (ze zbyt duzg iloscia tasmy teflo-
nowej lub pakut), wkrecane sa zaslepki czy
przedtuzki. Tych naprezen nie da si¢ usu-
nac.
Jezeli na elementy, w ktérych wystepuja
naprezenia, dziataja agresywne czynniki
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zewngtrzne lub ze Srodowiska wodnego,
moze dojs¢ do pekania korozyjnego. Kla-
sycznym przyktadem substancji zwigk-
szajacych ryzyko wystapienia korozji na-
prezeniowej mosiadzow jest amoniak i je-
go zwigzki. Znajduja si¢ one w ziemi
(uwaga na przewody uktadane w gruncie)
i w wodach pitnych. Powszechnie stoso-
wane sg rowniez jako dodatek do srodkow
czyszczacych.

Kolejnymi substancjami dziatajacymi
agresywnie na mosiadz sa silikony produ-
kowane na bazie octanéw lub amin i czgs-
to zawierajgce kwas octowy. Substancje te
mogg wchodzi¢ rowniez w reakcje z mo-
sigdzami odpornymi na odcynkowanie.
Uszkodzenia takie wystepuja czesto dopie-
ro (juz) po p6t lub po roku od zamontowa-
nia i uruchomienia instalacji.

Przed zastosowaniem ztaczek mosiez-
nych, nalezy upewnic si¢ czy przewody nie
beda ocieplane materiatami zawierajacymi
amoniak lub czy przy pracach wykoncze-
niowych w fazienkach i kuchniach nie
bedzie stosowany silikon np. do uzupetnia-
nia ubytkéw migdzy przedtuzkami mosig-
znymi, a glazura.

Do czyszczenia elementéw mosigznych
nie nalezy stosowac agresywnych srodkéw
czyszczacych, a woda nie moze zawiera
azotynéw. Moze si¢ to zdarzy¢ w obsza-
rach, do ktérych woda jest doprowadzana
z uje¢ powierzchniowych, zanieczyszczo-
nych resztkami nawozéw sztucznych zawie-
rajacych amoniak. Do izolacji i uszczel-
nien nie nalezy stosowa¢ materialéw nie-
wiadomego pochodzenia, ktére moga za-
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Whioski

« Na wyrobach muszg znalez¢ sie oznacze-
nia zawierajace nazwe producenta i rodzaj
materiatu, z jakiego zostat wykonany.

« Elementy odkuwane sg wykonywane tylko
z mosigdzu.

* W instalacjach wody pitnej nalezy stoso-
wac ztaczki z brazu.

» Przy wykonywaniu potaczer nie nalezy
stosowac zbyt duzej ilosci uszczelniaczy
(np. tasmy teflonowej, pakut).

» Uszkodzenia elementéw mosigznych mo-
ga mie¢ miejsce juz po roku od montazu.
« W miejscach narazonych na dziatanie
Srodkéw agresywnych (takze s$rodkéw
czyszczacych) nalezy stosowac tylko ele-

menty z brazu.

« W przewodach izolowanych nalezy stoso-
wac taczniki z brazu.

wiera¢ amoniak i powodowaé wystgpo-
wanie w mosiadzu korozji naprezeniowe;j.
W celu uniknigcia korozji naprezeniowe;j
nalezy stosowac tylko mosiadz odprezony
termicznie lub przeprowadzi¢ odpr¢zanie
termiczne po wykonaniu elementu.
Optycznie trudno jest odrézni¢ mosiadz
od brazu. Dlatego wyroby z brazu i mosia-
dzu musza by¢ odpowiednio oznakowane.

Braz
W przypadku brazu niebezpieczenstwo
wystapienia odcynkowania jest, ze wzgle-
du na jego sktad, niewielkie. W brazie
tylko w bardzo niesprzyjajacych warun-
kach eksploatacji moga wystapi¢ lokalne
ogniska korozyjne. Prowadzi to do zwigk-
szenia chropowatosci powierzchni co skut-
kuje tylko zwigkszeniem oporéw hydrauli-
cznych w instalacji. Nie dochodzi jednak
do znaczacego ostabienia materiatu.
Korozja naprezeniowa w przypadku bra-
Zu nie wystepuje.
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